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INTRODUCCION

Los plasticos son materiales ligeros, faciles de manejar y econdmicos que se utilizan
cominmente en sectores como el embalaje, la construccion, la industria automotriz,
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METODOLOGIA
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Figura 5. Andlisis TGA de LLDPE virgen, en forma de bolsa y reciclado realizado bajo atmésfera de nitrégeno con una velocidad de calentamiento de °C/min. La pérdida de masa
observada entre 350-500 °C corresponde a la degradacién térmica del polimero, lo que permite evaluar su estabilidad térmica tras el procesamiento. a) Curva tipica obtenida por
andlisis de TGA, con su porcentaje no degradado de la muestra de virgen, bolsa y reciclado indicando presencia de componentes inorgdnicos atribuidos a algin aditivo. b)
Derivada de la pérdida de peso que indica con precision las temperaturas de degradacién del LLDPE virgen, bolsa y reciclado. ¢c) Comparativa de porcentajes no degradados de
cada experimento.

ndmero total de experimentos sin comprometer la calidad estadistica.
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Figura 6. Disefio de experimentos conformado por 14 corridas, planteado para estudiar simultdneamente el porcentaje de reciclado y el nimero
de ciclos de procesamiento. Este disefio permite identificar interacciones entre factores y posibles efectos no lineales, ademds de reducir el

molecular).

CONCLUSIONES

productivos de manera eficiente y responsable.

FTIR y DRX confirmaron la identidad del LLDPE, identificando las bandas caracteristicas de estiramiento y flexion C-H, asi como los planos cristalinos propios del polimero.
El DSC evidencié la influencia del reprocesamiento y los aditivos en la organizacion cristalina, mostrando temperaturas de fusién entre 113-124 °C y variaciones en la etapa de cristalizacién asociadas al historial térmico del material.
El TGA mostré buena estabilidad térmica para el LLDPE virgen y reprocesado, con un Gnico evento de degradacion entre 350-500 °C, tipico de la descomposicién del polimero.
El porcentaje de reciclado y los ciclos de reprocesado afectaron significativamente el MFI: mas ciclos y mayor contenido reciclado — menor MFI (indica mayor peso molecular); menos ciclos y menor reciclado — mayor MFI (indica menor peso

Los resultados confirman que el reprocesamiento modifica la estructura macromolecular y el desempeno del LLDPE, lo cual es clave para definir su viabilidad en aplicaciones como empaques o bolsas.
Es necesario continuar con la evaluacion de las propiedades mecdnicas del material, particularmente la resistencia, elongacion y deformacion para determinar su desempefio real y su viabilidad de reincorporacidén en procesos de extrusion o
en nuevas formulaciones de mezcla. La consolidacién de estos resultados contribuird directamente a estrategias de economia circular y sostenibilidad, al favorecer la valorizacion de residuos de LLDPE y promover su reinsercion en ciclos
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